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Toostusettevotetest ja kodusest kasitoost vallas

Omariikluse ajal peeti statistikat, mille abil saadi pidevalt lilevaade t60stuse olukorrast.
Toostusettevotted liigitati suur-, kesk- ja viiketoostuseks. Liigitusel 1dhtuti nende struktuurist
ja ulatusest. Toostusettevoteteks loeti kdik toostusliku tootmisega tegutsevad ettevotted, mis
tootasid 5 ja enama tOotajaga (kaasa arvatud ka ettevOtte tegevusest osavottev ettevotte
valdaja ja tema perekonnaliitkmed).

Toostusettevotted kui toostusliku tootmise iihikud liigitati todliste arvu ja kasutatava
mehhaanilise jou jargi kolme suurusrithma: 1. suurtoostus (kdik todstusettevotted, kus tootas
20 ja rohkem toolist; 2. kesktodstus (toOstusettevotted, kus tootas 5-19 toolist); 3.
vdiketoostus (to0stusettevotted, kus todtas 1 — 4 toolist ning kasutati mehhaanilist t66joudu
iile 1 HJ.

Lisaks eeltoodule on lugejale veel oluline teada, et juriidilise struktuuri jargi liigitati
toostusettevotted jargmiselt: 1. ainuomanikulised ettevotted, 2. tidistihingud; 3.
usaldusiihingud, aktsiaseltsid, osaithingud; 4. tihistegelikud ettevdtted; 5. riiklikud ja
omavalitsuslikud ettevotted.

Toostuse olukorrast iilevaate saamiseks korraldati omariikluse ajal mitmeid
majandusloendusi.

Tagasivaatena olgu meelde tuletatud, et nii tsaarivdimu kui ka omariikluse ajal oli Koiola ja
hilisemas Pdlva vallas majanduses valdavaks haruks pollumajandus. Todstuse osakaal oli
kogu tulunduses alla 50%. Toostusettevotetena olid valitsevaks véikeettevotted. Suuri
toostusettevotteid vallas ei olnudki, alles 1937.aastal asutas drimees Voldemar Kaasik
Mammastesse tellisetehase, mille t66joud oli planeeritud 15 todlisele, ent hooajal, vaheste
sademetega suvisel ajal, mil vihm savi kaevandamist ei seganud, oli to6le voetud 20 inimest.
Talvekuudel anti t66d 8 toolisele. Seega oli Voldemar Kaasiku ettevote vastavalt liigitusele
kesktdostus.

Kohalikeks ettevateteks olid piiritusevabrikud, mis asusid Kiuma ja Peri asunduses (endised
moisa viinavabrikud) ning mitmed véikeettevotted:

e laualdikused (saeckaatrid, laudade seimerdamine, laastude 166mine, sindlite 16ikamine
jm); jouallikateks kasutati aurumasinaid, suuremalt jaolt aga veejoudu, vastavad
seadmed olid paigutatud veskite juurde; aurumasina joul todtas saekaater Mammastes,
samas kiilas oli ka Pihoveski juures sindlite 1dikus;

o villaketrused Polva alevikus, Eostes, Tilsis, Moksil;

e jahuveskid Polvas, Eostes, Mdksis, Tilsis, Adistes — need olid parimad veskid; neis
veskites kasutati nn diinamomasinaid elektri tootmiseks, elektrivooluga varustati ka
ldhitimbruse majapidamisi.

Kihelkonnas oli 4 piiritusevabrikut — Kioma, Moisekatsi, Peri, Vdimela. Telliselodve oli 2,
iiks asus Aleksandri vallas Konsa talus, teine Koiola vallas, kus Hauka talu peremees Gustav
Kirotar rajas telliseloovi talule kuuluvas Troitsa orus, Kostrimie ja Kiiga talu ldheduses.
Savilade piirnes Kiiga talule kuuluva maaga. Arimees Voldemar Kaasik ostis 1936/37.aastatel
G. Kirotarilt maa (nn Troitsa org ja orundlvad), millel asusid savilademed ning rajas

Mammastesse tellisetehase.



Saeveskeid oli 8, villatoostusi 3 (Moksi, Polva, Koiola), riidevanutuskodasid 2 (Peril ja
Pdlva alevikus); linaketrusi ja puhastuskodasid 6 (3 Peri vallas, 2 Karilatsi vallas ja 1 Koiola
vallas); karastavate jookide todstusi oli 1 (Koiola vallas); piimatalitusi oli 1 (Moisekatsi
asunduses), jahuveskeid oli 20, neist veejoulisi 18. Nende asukohad — Aleksandri vallas 2,
Kioma vallas 2.

Valla piiridesse tuli 1939.aastal ka iiks suurettevote — Meier Judeikini lauavabrik-saeveski
(saekaater, seimerid) PSlva raudteejaamas. Ettevote ostis iilestootamiseks metsa ja puitu, mida
tootles tmber mitmesuguseks lauamaterjaliks. Ettevotte sissetulek oli  1937/1938.
tegevusaastal 49 000 krooni. Tollase perioodika andmetel (Postimees, Kaja, Woru teataja)
tootas metsakaupmehe Meier Judeikini lauavabrik PSlva raudteejaama juures tiie hooga. T661
oli hulk venelasi, neile lisandusid veel juudi soost noored mehed ja neiud, kes teenisid
lihttoolistena, mida poldud harjutud ndgema. Juudi noorhirradele ja preilidele oli seda musta
tood vaja selleks, et pddseda Palestiinasse. Sinna lasti juute sisse ainult siis, kui nad ette
nditavad tunnistuse, et on teeninud kuskil vabrikus vdi mujal, tehes kehalist t66d vihemalt
kuus kuud. Saeveski tootas vahel pikemat aega isegi 66péev ringi, nt siis, kui Tallinnasse voi
vélismaale oli vaja suuri koguseid puitmaterjale. Tool oli ligemale 53 inimest ning Pdlva
raudteejaama kaudu saadeti raudteel Tallinna kuni 100 vagunitiit toodangut. Sellist kiirtd6d
jatkus vahel kuuks ajaks. Vagunite laadimine andis hésti lisatodd iimberkaudsetele
taluinimestele just sellal, kui hooajalistele pdllutoddele tuli n.0 véike vahe sisse.
Metsamaterjal eksporditi peamiselt Inglismaale.

Viljastpoolt sisse toodud toolised pidi olema registreeritud haigekassas, niiteks Voru-
Petseri Haigekassa asjaajaja kiis regulaarselt lauavabrikus todliste iile jarelevalvet tegemas.

Kodune kasitoo

Iseseisvaid kasitoolisi leidus igas vallas. Neid oli tublisti koondunud Kiomasse ja Pdlvasse,
kus tootasid kellassepp, pdevapiltnik, kuduja, ritsepad ja kingsepp, kes alevikus olid juba
tuntuks saanud ja kellel polnud kohapeal konkurente.

Aga Mammastes sai laialdaselt tuntuks tisler Aksel Sammas, kes oma todkojas valmistas
kohalikele inimestele mooblit: kappe, voodeid, kummuteid, laudu, aknaid ja uksi ning tegi ka
muid tisleritoid. Aksel Sammas muretses tisleritod holbustamiseks ja kvaliteetsemate toodete
valmistamiseks ketassae, hoovelmasina ning freesi ja puidutreipingi. Puidutodtlemise
masinate jouallikana kasutas ta petrooleumil toétavat sisepdlemismootorit. Mootor oli tal
paigutatud vastavalt eeskirjadele hoone korvale ehitatud varikatusega juurdeehitusse, mis oli
tehtud soojapidavaks ja millest mootori heitegaasid véljutati torujuhtme kaudu. Mootori
voimsus oli kolm hobujoudu. Sellised petrooleumil todtavad joumasinad ajasid eelmise
sajandi alguses ringi nditeks rehepeksumasinaid ning nad olid tookindlamad, petrooleum oli
miitigil isegi kiilapoodides ja oli kiitusena ohutum kui bensiin, samuti bensiinist odavam.
Kéesoleva loo autori emapoolne vanaisa Gustav Kirotar oskas ka tisleritood, tal olid ka
tooriistad, kuid tal polnud talus ruumi tisleritod tegemiseks ja ta oli hdivatud telliste
valmistamisega. Ent seda ma méletan, et ta valmistas Aksel Sammasega enda elumajale uued
aknad, samuti ehitas ta savilauda, millele ta valmistas aknad Aksel Sammase téokojas. Kui
Aksel Sammasele oli hidasti abilist vaja, nt oli vaja valmistada suurem kogus iithesuguseid
tooteid — aknaid, uksi, siis kdis Gustav ka Sammast abistamas.

Head tisleritood tegi ka Mammaste elanik Oskar Pikk, kes oskas valmistada keelpille —
mandoliine ja kandleid.



Tubli tisler oli veel Mammaste kiila elanik August Saadik. Parim siinkandi suusavalmistaja
ja puidutreimise meister. Ainuke kohalik kisitdomees, kes oskas valmistada vokke. Uldse
viga hakkaja mees, sai hakkama puu- ja metallitdoga ja tundis mootoreid. Kui Mammastesse
asutati kolhoos Voit, siis sai temast kolhoosi autojuht, ent tema harrastuseks oli ikka puutdo,
ta tegi vdga kauneid treitud jalgadega taburette ja kinkis neid nii monelegi. Tema {iks
hilisemaid, so juba 1950ndate aastate harrastusi oli gladioolide kasvatamine, tal oli koduaias
nii rikkalik gladioolide kollektsioon, et arvatavalt teist sellist polnud kogu Kagu-Eestis.

Mammastes olid kaks seppa, Mammaste kiilas Gustav Malvik ja Visse kolgas Rudolf

Tigasson. Molemad olid tublid sepad. Nad said hakkama kirveste ja nugade valmistamisega,
valmistasid talumajapidamistele uksehingi — just rehe- ja laudaustele, said hakkama aitadele ja
keldritele lukkude valmistamisega, oskasid metalli joota, suutsid ise valmistada hobuseraudu,
kui neid parasjagu Polva Majandustihisuse kaupluses ei olnud ning rautasid hobuseid. Toona
oli igas talus vihemalt iiks hobune, mdnes kaks hobust ja hobused vajasid alatasa rautamist.
Nemad remontisid v0i parandasid ka taluperemeeste pdllutooriistu ja pollutdomasinaid.

Gustav Malvik ehitas isesditjaks Mammaste masinatarvitajate iihisuse aurukatla, mida
kasutati viljapeksumasina jouallikana. Tema kiis iihisuse viljapeksugarnituuriga talude vilja
masindamas ja ta oli ka masinaiihistule ostetud traktori Fordson traktorist ning kéis traktoriga
pollutdid tegemas, neist tdhtsam oli siigisene pollumaa kiindmine.

Vennad Arnold ja Richard Kaha tegid plekitdid, parandasid késitsi ringiaetavaid
kodumasinaid, oskasid valmistada mitmesuguseid majapidamistarvikuid.

Tuntud mehhaanik oli Valter Lina. Tema oli suur asjatundja mootorite alal — sai hakkama
nii bensiini kui petrooleumiga todtavate sisepdlemismootorite rikete korvaldamise ja
remondiga. Ja kiilas oli ta parim jalgrataste parandaja. Ta oli ka elektrik ja kiillap ainuke
kiilas, kes laadis tollaste raadiote akusid. Saksa okupatsiooni ajal, mil kuskilt polnud saada
raadioaparaatidele anoodpatareisid, valmistas Valter Lina neid ise — tema galvaanilised
anoodpatareid voimaldasid raadiod t66le panna.

Kiillap vdis olla teisigi meistrimehi, kes on nimetamata jdénud, neid oli ikka paljudes valla
kiilades, aga loo autor kirjutab nendest, keda ta méletab.

Suurem jagu nimetatud késitoolistest olid tegevad just Eesti vabariigi ajal, s.o aastatel 1918 —
1940, kuid tegutsesid oma erialal veel kuni 1950ndate aastateni, s.o kuni jaksasid, nooremad
hiljemgi, kuid siis juba harrastusena.

Rein Kaldma,
ajaloolane, kodu- uurija, ERMi teeneline korrespondent
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Mammaste tellisetehas - kiilarahvale tasuvat tood

andeyv toostusettevote

1936. aastaks oli Gustav Kirotar tootnud oma telliselodvis kokku 20 000 tellist ja neid oli
miitidud 1350 krooni véirtuses. Ent Gustav Kirotar oli siis juba 66-aastane ning ta mdistis, et
saabub aeg, kui ta ei suuda oma perega enam suures koguses telliseid toota. Noudlus oli suur,
aga nduti ka kvaliteetseid telliseid.

Suurema to0stuse rajajat Gustavist siiski polnud, sest puudusid kapital, oskused ja t66j0ud.
Samuti ei suutnud késitsi to0 vastu panna tekkinud konkurentsile.

Gustav Kirotar hakkas endale otsima kompanjoni, kellega koos moodne savitdostus rajada.
Ta uskus, et maaomandus ja kvaliteetne savi kui maavara ahvatlevad kedagi koostoole. Nii ta
siis tegigi sellekohase ettepaneku Pdlvas elavale drimehele Voldemar Kaasikule. Viimasele
see ettepanek kiill meeldis, ent ta oli kaval ja osav drimees ning vottis mdtlemisaja, et
advokaatide ja pangategelastega ndu pidada.

Mone aja pérast olid Kaasikul vélja kdia omad tingimused: ta oli ndus ostma kogu savirikka
Troitsa maatiiki, aga polnud ndus vdtma endale kompanjoni. Kirotaride peres oli palju lapsi,
kes voisid tema arvates hakata taotlema digust ettevittes omanikena osaleda.

Gustav Kirotar mdistis, et Voldemar Kaasiku pakkumine ja kaalutlused on pdhjendatud.
Maatiiki miiiik sobis talle, sest nii sai ta oma talumajandust tulusamalt arendada ja anda ka
koikidele lastele oma osa, sest maa eest tasus Kaasik osade kaupa. Pealegi polnud Troitsa
maatiikk sobiv ei teravilja ega juurvilja kasvatamiseks.

Selle maatiiki véartuseks oligi kohalik hea kvaliteediga maavara — savi. Kokkulepe solmitigi
ning Voldemar Kaasik sai enda valdusesse kogu Troitsa maa, millele vastavalt planeeringule
mabhtusid nii ringahi kui ka tootmishooned ja kontor. Ametliku loa telliskive toota andis Eesti
vabariigi valitsus Voldemar Kaasikule 1937. aastal.

Majandusteadetes nr 18 (1938) on deldud: ,,Majandusministeeriumi Té6stusosakond andis
loa T-ii Plva Savitodstus V. Kaasik ja Ko’le Pdlvas, Vorumaal savitdostuse ehitamiseks ja
sisseseadmiseks. Ettevottes leiab tood kuni 15 toolist. Jouallikaks on naftamootor 18 HJ,
tootamiseks kasutatakse 3 masinat. ToOstuse tootmisvdoime on 400 000 telliskivi aastas.*
Vaadeldav teave on kdige tdpsem senini perioodikast leitud teabest Mammaste tellistetehase
asutamise kohta.

Aga tootmise murekohaks saigi jouallikas. Voldemar Kaasik leidis, et nafta kasutamine
kiitusena vabrikus ei ole otstarbekas, naftat tuleb suuremates kogustes vedada, vaja on
kiittemahuteid, mis tulevad paigaldada kooskodlas tuleohutusreeglitega, otstarbekam on
muretseda aurumasin, millele on saadaval odav kiite ja aurumasin on todkindlam ja
vastupidavam, kui naftamootor. Seepédrast hankis Voldemar Kaasik juba 1939. aastal tehasele
aurumasina. Puidu kasutamine kiittena oli parim lahendus, sest Pdlva raudteejaama taga asus
ettevotja Meier Judeikini puidutodstus. Voldemar Kaasik sdlmis kokkuleppe Meier
Judeikiniga puidutdotluse jadkide — laualdikuse ja seimeripindude ostmiseks ja leping oli
pooltele soodne. Nii sai Valdemar Kaasik odavat puitkiitet kasutada otstarbekalt, s.o
aurumasina kui ka ringahju kiitmiseks ehk toortelliste pdletamiseks.

Aurumasin veeti kohale raudteel Polva raudteejaama ja sealt ratastraktori joul Mammastesse
tellistetehasesse. Raudrattad vdeti alt ja joumasin paigaldati raudbetoonist alusele. Masina
imber ehitati kuur, milles oli ruumi tddriistadele, kiittele ja masinistile, samuti paigaldati
aurukatla korsten — jdme terastoru, mille tipus oli sddemetepiiiidja. Kogu timbrus oli
tuleohtlik. Tollase aurumasina voimsus voOis olla 20 hobujoudu, millest piisas. Kuna
kiitmiseks kulus hulk materjali, siis olid tehasel toomehed, kes kiitte valmistamisega iga paev
tegelesid. Nii aurumasin kui ka ringahi lausa neelasid puitkiitet, kuid Meier Judeikini
puiduettevottel oli puiduldikuse jddtmeid piisavalt, lausa virnade viisi ja tellistetehasel ei
tekkinud kiittepuudust.



Olles saanud majandusministeeriumist vastava loa, alustas Voldemar Kaasik laialdast
ehitust. Ehitusmeistrid olid vennad Jaan ja Anton Mosin. Kogu tulevane todstuskompleks
koosnes kahest tootmisliinist — I liin oli kaheosaline, s.0 savi kaevandamine ja savi
tootlemine kolme masinaga, tooteks olid toortellised ehk plonnid. II liin — plonnide
kuivatamine ja pdletamine tellisteks ringahjus ja 10pptulemuseks olidki poletatud tellised.

Selle Troitsa maatiiki tasasemale osale, mille piirid ulatusid tollasest Pdlva-Tartu maanteest
ligi 50 m kaugusele, ehitati ringahi toortelliste pdletamiseks. Samasse rajati ka toortelliste
kuivatamise kuurid (rahvakeeles plonnikuurid). Nendest allapoole, s.o Troitsa oru algusesse
ehitati katlamaja, mille jatkuna omakorda ehitati savisegaja. valtsid ja press ning vintsiruum.
Rajati puurkaev ning ehitati raudteed plonnide kdrutamiseks ringahju ja kuivatuskuuridesse,
samuti savikaevandusse.

Seejirel valmis kontorihoone, milles olid ka toddejuhataja Anton Mosina eluruumid.

Savitoostuse masinate korpusest Troitsa mée savilademeni oli umbes 100 meetrit. Savi
kaevandati kisitsi, kuni kaevanduseni ehitati to0stushoonete juurest modda orupdhja
kergraudtee. ToOOstushoone ja savikaevanduse ehk saviaugu vahelisele alale ehitati
savileotuskastid. Need olid betoonist valatud pohjadega ja umbes 70 mm paksuste ménnipuust
salvedega kastid, modtmetega 5 x 8 meetrit. Iga kasti sligavuseks oli 2 meetrit. Kaste oli
kolm-neli, voimalik, et isegi rohkem. Tehnoloogia oli jirgmine. All saviaugus to6tasid 8—10
tugevat meest, kes kaevandasid labidatega savi, abiks kirkad ja kangid. Saviauku viis
katlamaja juurest veejuhe. Kuumade ilmade ajal leotati savikihti veega, muidu ei suudetud
savi labidaga votta. Modda raudteed litkusid vagonetid, mis mahutasid tihe tonni savi. Sellise
vagoneti kast oli kallutatav, sisu vois kallata {ihele voi teisele poole. Vagonette oli umbes
kiimne ringis. Kaevajad kaevasid saviaugus savi lahti ja tdstsid selle vagoneti kasti kuni kast
sai kuhjaga tdis. Savi kaevandamine oli selles td0stuses kdige raskem t66. Kui vagonet oli
savi tdis laaditud, siis liikkati ta m6dda raudteed peatee 10pus asuvale pdorangule, keerati seal
sO0idusuunda ja iihendati trossiga. Tross ulatus vabriku vintsiruumi, kus oli véimas vints,
millele rullile oli keritud tross. Seejdrel anti alt kaevandusest vintsikuuris istuvale
vintsimehele lipukesega méirku ja vintsimees kiivitas vintsi ning tombas vagonetid vintsi
abil leotuskastideni, kus olid samuti todlised, kes vagoneti tiihjaks kallasid. All saviaugus oli
veel tiihje vagonette ja neid laaditi ning tdmmati jarjepidevalt vintsiga leotuskastide juurde ja
iiks tooline, nn vagonetimees, toimetas tithja vagoneti saviauku tagasi. Vagun litkus mdédda
kallakut omal joul ja selle pampril seisev todline pidurdas vagoneti hoogu piduriseadmega.
All saviagu suudmes oli pdorang, millel vagun pdorati saviaugus suunas ja tdugati raudteed
modda savikaevajate juurde.

Leotuskastide juures todtavad toolised laadisid parajaks leotatud savi jargemoodda
vagonettidesse, kust need vintsiga kaldteed m6dda, milledel olid samuti r66pad, toostushoone
teisele korrusele savisegajajuurde tommati ja alusele kallati. Iga tiihja vagoneti liikkkasid
savisegaja juures tootavad toolised kaldteele, kust see, vints sabas, alla leotuskastide juurde
veeres. Too kulges sujuvalt, mingeid torkeid ei olnud, v.a vdga harva juhtus vintsitrossi
katkemisi, katkemine toimus ikka siis, kui vagonett oli téislastis. Siis hakkas vagonett kallaku
tottu veerema, sai hoo sisse ja veeres alla raudtee 10ppu, kus oli vastas tugev toke, kiis tugev
porge vastu toket ja vagonett peatus.

Uleval savisegaja juures loopisid todlised savi segaja kolusse ning hulka lisati ettenihtud
kogus liiva. Segajas segati savimass parajaks. Seejdrel ldbis segu poorlevad valtsid, need
pressisid savi lihtlaseks massiks ning viljutasid savimassi lintliinile, mis viis savimassi pressi,
millest véljus katkematu toorsavi mass, mille ristldige oli toortellise suurune. Pressi juures
tootas plonnildikaja, tavaliselt naistodline, kes erilisele lookraamile kinnitatud kahe tugeva ja
pillikeelena pingule tommatud peene terastrossiga savimassist toortellised 1dikas.
Plonnildikajal oli see 1dike tegemine nii kées sees, et dppimata inimene ldikusega hakkama ei
saanud, pealegi vajas ldikamine iihtlast ja sujuvat tuntavalt tugevat kéeliigutust, sest toorest



savist 1digatud plonn pidi olema puhta 16ikusega. Nende pinguli tdmmatud terastraatide kiilge
tilkkkis kleepuma savi ja sellisel juhul ei oleks 16ikus tulnud puhas. Seepirast puhastas péarast
iilestostetud raami vahel olevaid traate veejuga — raami kiiljes olid vee paiskamiseks
traatidele suunatud diiiisid. Kui 18ikaja taas raami 1dikuseks alla surus, siis oli traadid puhtad
ja veejuga katkes seni, kuni raam jille iiles tdusis, raam oli iihendatud kraaniga ja kraan
omakorda kummist veejuhtmega. Neid plonnildikajaid naisi oli kaks vdi kolm, neist peeti
viga lugu, sest nad olid t66s vilunud ja neist olenes telliste kvaliteet. Nende t66 oli niiske, s.o
tervistkahjustav, neile oli vdlja antud eririided — kummikud, soojad alusriided (ruumis oli vilu
ja roske ka koige palavamatel suvepdevadel) ja vett pidavad kombinesoonid, kummikindad ja
tugevad kummipdlled. Nad to6tasid kahes vahetuses. Nende tootasu oli vordne savi kaevavate
tooliste tasuga.

Laadijad tdstsid plonnid vagonettidele eriliste laadimislaudadega, millele plonnid 1digati ja
tostsid siis laadimislaua koos plonnidega, mida tuli samuti aeg-ajalt puhastada,
plonnivagonetile ehk plonnikdrule, moodustades kolmeastmelise riiuli, kolm riiulilauda
korvuti.

Laadimislauad olid sealsamas suures virnas, kui laud tiis sai, siis pandi uus laud ja to6tsiikkel
kordus. Toolised kdrutasid plonnivagonetid kuivatuskuuridesse ja tOstsid siis seal plonnid
kuivatusriiulitele kuivama. Koik plonnid asetati kuivama serviti, et need ei kdverduks ega
kleepuks aluse kiilge. Plonnikuuridel olid laastudega kaetud viilkatused. Tihedasti iiksteise
korval asuvatel kuuridel ei olnud vilisseinad laudadega vooderdatud. Nii tagati toortellistele
hea looduslik tuulutus. Iga kuuri juurest moddus raudtee ja iga kuuri ees oli pddrang ja kuuris
samuti raudtee. PO6rangut kasutades sai liikkata plonnidega tdidetud vagoneti otse plonnikuuri.
Pérast kuivamist laoti plonnid taas vagonettidele ja kédrutati ahju.

Telliseid pdletati ringahjus. Pdletamine kestis 00pdevi vastavalt poletusgraafikule, mille
koostas toodejuhataja, kes jdlgis nii t60d ringahju juures kui  kogu ettevottes toimuvat.

Ringahi oli kujult ovaalne ja to6tas kambersiisteemis: kui {ihes kambris pdletamine 10petati,
siis teises alustati. Kuivatatud toortellised kdrutati vagonettidega ringahju kambritesse ja laoti
teatud silisteemi jirgi postikujulistesse riitadesse. Plonnid asetsesid pdletuskambrisse
niisuguste vahedega, et kuumus sai iihtlaselt nende vahelt 1dbi kiia. Tihimikud nende
riitpostide vahel olid kiituse pdletamiseks. Enne kiitmist tdideti tiihimikud halupuudega,
alustati tagaseinast ja liiguti ette vélja. Kambritel oli 160ride siisteem, mille kaudu pdlemisel
tekkinud suits suurde korstnasse piddses, aga kiitus ka vajalikul hulgal hapnikku sai. Kui
kamber oli plonne tiis, miiiiriti see kinni ning hakati kambrit kiitma. Kambrid vdisid olla 2,5—
3 meetrit korged. Tellistest laotud ja saviga tasandatud ringahju laelt, mis isolatsiooniks oli
kaetud paksu liivakihiga, toimus pdletuskambrite kiitmine kiittepindudega. Kogu ringahi oli
varikatuse all, s.o vihma- ja tuulekindel. Katus toetus sorestikule nii, et katuse varju jai ka
imber ringahju ehitatud kergraudtee, mida modda vagonettide ja kisikdrudega plonne
kambritesse kérutati ja poletatud tellised kambrist vélja viidi. Ringahju lael olid 20 cm
kiitmisavad, mis olid kaetud malmist katetega, mida nimetati kapsliteks. Neil oli aas, millest
roobi otsas oleva konksuga haarates sai kapsli tiles tosta.

Eeltoodus oli juba 6eldud, et ringahju koeti PSlva raudteejaama ldhedal asuva Judeikini
lauavabriku saeraami ja seimeri pindudega, mille sealsed tddlised raiusid pinnud paari meetri
pikkusteks. Voldemar Kaasikul oli veoauto Opel Blitz, millega pinnud ringahju juurde veeti.
Seal pandi need riita ja kiitjad kandsid vajaliku koguse pinde ringahju laele. Kambri kiitmist
alustati nii, et esimese pinnu timber oli keeratud mingi siititelvedelikuga immutatud takk, mis
stitidati pdlema ja heideti kapsliava kaudu kambrisse. See tulelont langes otse puuriidale ja
puuhalud siittisid. Nii siiiitasid kaks- kolm kiitjat kdik all kambris olevad halupuude riidad
(iga puuriit oli sama korge, kui plonniriit ja halud olid laotud risti, s.o dhuvahedega, et halud
kiiresti siittiksid. Kui halupuit oli lausleegiga siittinud ning temperatuur oli tdusnud vajaliku
korguseni, siis hakati kambrit {ilalt kiitma pirdudega, mis haakusid iiksteis kiilge ja nii tekkis



ahju justkui tulelont, mis andis véga thtlaselt kuumust kogu pdletuskambrisse virnastatud
toortellistele alt ahjupdrandalt kuni tellisevirna servani. Kuumust hoiti rangelt kindla aja
jooksul ndutaval kdrgel temperatuuril aeg-ajalt pirde juurde lisades. Seejuures tuli rangelt
kinni pidada ohutustehnika nduetest: kapslikaane tilestdstja pidi seisma ettendhtud kauguses,
sest algul paiskus avast korvetav dhupahmakas, mis vois nédo dra poletada. Olid ka vastavad
musta klaasiga ohutusmaskid, mis pandi ette, aga kiitjad olid harjunud ilma té6tama ja panid
maski ette vaid siis, kui juhatajat ndhti tulemas. Oligi kiitjaid, kes korvetada said, onneks
siiski mitte nii, et invaliidistusid. Vastutus lasus ju neil endil. Kiitjaks Opiti — vanemad ja
kogenud kiitjad Opetasid nooremad vélja. Meie, poisikesed, vaatasime aga korvalt, kuidas
pirrud alla langesid ja seal lahvatades siittisid. Kui pérast kiitmise 16ppu iilalt kapsliavast alla
vaatasid, paistsid sealt hodguvpunased poletatud telliskivid, mis oli vdga kaunis vaatepilt —
koik seal all hddgus kohutavalt, justkui muinasjutus. Ma ei méleta, mitu pdeva plonnide
poletamiseks kulus, aga pirast kiitmise 10ppu lasti kambril pisut seista, siis hakati seda
jahutama. Selleks tehti seina Shutusava ja aegamdoda seda laiendati. Kui Oige aeg kitte
joudis, hakkasid toolised telliseid kambrist vélja kdrutama. Kuumi telliseid tuli tdsta ohutuse
mottes vaid presentkinnastega — sdrmed ei talunud muidu kuumust ja ei ldinud villi.

Tollased toolised teenisid head paevapalka. Savikaevajad said pdevas 7—8 krooni, samapalju
ka leotuskastide too6lised, kiitjad samuti 7 — 8 krooni, 7 — 8 krooni teenisid plonnildikajad ja
kérutajad 5 krooni péevas. See oli toona viga hea pdevapalk, kuid t66 oli ka hooajaline, vilja
arvatud plonnide poletamine, mida tehti ka talvel.

Voldemar Kaasik valmistas miiligiks nii ahju- kui ka miiiiritelliseid. Viimased said
poletamisel kdvema temperatuuri.

1940. aasta juunipdorde jérel tellisetehas natsionaliseeriti ja Noukogude okupatsiooni ajal
1940-1941 tootas tehas riigiettevottena. Voldemar Kaasik vahistati, tema iile moisteti kohut
ning ta saadeti sunnitddvanglasse, kus ta hukati (23.10.1943). Milline tlilekohus — ndukogude
voim tegi Voldemar Kaasikust rahvavaenlase, kuna ta oli kaitseliitlane ja vabrikuomanik ning
saatis ta sunnitdovanglasse, aga kohalik rahvas austas teda, sest ta maksis toolistele head
palka. Enamik naistoolistest ei kdinudki talvekuudel t661, mida vdimaldas tellistetehasest
saadud palk, nad kiisid vaid védga tasuvatel juhutdodel, kui ette tuli, soovi korral andis
ettevote nendele ka talvel t66d — nad said ringahjust telliseid vélja kirutada.

Aga Voldemar Kaasiku rajatud tehas jétkas t66d ja to6tas kuni 1956.aastani ning tollased
inimesed, kes Voldemar Kaasiku ajal tootasid, maéletasid teda kui head todandjat oma elu
16puni.

Rein Kaldma,
ajaloolane, kodu- uurija, ERMi teeneline korrespondent
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